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Technische Daten

Manuelles Umhiillsystem Typ LHMS 28M

Das manuelle Umhdillsystem LHMS 28M
wurde flir den Laborbetrieb, die Pro-
totypfertigung sowie die Produktion
von kleinen und mittleren Serien ent-
wickelt. Schlie- und Spritzeinheit
verfligen Uber elektromechanische
Antriebe, welche neben Energieein-
sparung und Gerduschreduzierung
einen kompakten, platzsparenden
Maschinenaufbau ermdglichen.

Durch die standardmaBige Spritzpro-
zesssteuerung mit Recipe-Manage-
ment ist das System fir den Labor-
betrieb zur Ermittlung produktspe-
zifischer Parameter sowie zur Quali-
fikation entsprechender Pressmassen
hervorragend geeignet. Spritzge-
schwindigkeit und Spritzdruck sind
programmierbar und kénnen zur Be-
urteilung des Spritzprozesses grafisch
dargestellt werden.

Der modulare Werkzeugaufbau ent-
spricht den in unseren Automatiksys-
temen LAMS 28 und LAMS 28MR zum
Einsatz kommenden, schnell wech-
selbaren Ein-Streifen-Werkzeugen, so
dass ein Wechsel auf die Automatik-
systeme unter Beibehaltung der er-
mittelten Prozessparameter problem-
los méglich ist. Die Werkzeugwechsel-

Eine optional erhdltliche, halbauto-
matische Tablettenbeschickung ver-
einfacht den Beschickvorgang in der
Produktion und garantiert konstante,
reproduzierbare Prozessabladufe.

Optional kann die LHMS 28M mit mo-
difizierter Schlie3- und Spritzeinheit
auch als 2-Streifen-System ausgefihrt
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zeit betrdgt ca. 5 Minuten. werden.
Fur den Laborbetrieb und das Proto-
typing bietet LAUFFER Versuchswerk-
zeuge zur Aufnahme kostenglinstiger
Werkzeug- bzw. Kavitdteneinsdtze an.
Je nach Einsatzzweck konnen die
Werkzeuge mit einem oder mit meh-
reren Spritzkolben ausgefiihrt werden.

Maschinenausfiihrung

» Elektromechanische SchlieBeinheit, tiber vier Saulen gefiihrt
» SchlieBkraft frei programmierbar, integrierte

Formsicherheitsfunktion

» Werkzeugaufspannflachen wassergekiihlt
» Auswerferantriebe flir oberes und unteres Werkzeug

» Lichtvorhang
» Elektromechanische Spritzeinheit,

Einspritzung von unten (Bottom Transfer)

» Drehmomentbegrenzung programmierbar (Druckbegrenzung)
» Vollgrafische, dialoggefiihrte Bedieneroberflache

» Spritzprozesssteuerung mit Recipe-Management

» Siemens Simatic S7 mit integrierter Heizungssteuerung

» USB-Schnittstelle

» Beheiztes Grundwerkzeug

» Modulares, schnell wechselbares Ein-Streifen-Werkzeugkonzept

» Programmierbares Geschwindigkeitsprofil, positionsabhangig

SchlieB- und Spritzeinheit

SchlieBBkraft programmierbar
Offnungshub

Spritzkraft
Spritzgeschwindigkeit
Spritzkolbenhub

1-Streifen-Werkzeug
Tablettendurchmesser
Streifenldnge

Streifenbreite

Maschinenfabrik Lauffer GmbH & Co. KG Industriestrasse 101, 72160 Horb a. N., Germany

Anschlussdaten

kN max. 280 Spannung \% 400 3/N/PE 50Hz
mm 110 Verbrauch kVA 8,5

kN 5-10 Druckluft bar 5-8

mm/s 0,1-10 Kihlwasser bar 1-3

mm max. 40 Kihlwasserverbrauch I/min  4-5

(Vorlauftemperatur < 15 °C)

Maschinenabmessungen

mm max. 18 Lange mm ca. 1300
mm max. 285 Breite mm ca. 1000
mm max. 65 Hoéhe mm ca. 1700

Gewicht kg ca. 1700
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